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Der Maschinen- und Anlagenbau im Wandel
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Ausgangssituation

Der deutsche Maschinen- und Anlagenbau befindet sich in einem
dynamischen Markt mit anspruchsvollen Anforderungen. Vom
Kunden wird ein umfangreiches Produktportfolio mit individuellen
Auspragungen erwartet. Daneben bilden kurze Lieferzeiten und
hohe Termintreue wichtige Kriterien fur die Kaufentscheidung. Es
ist daher wettbewerbsentscheidend, diesen Anforderungen mittels
effizienter Geschaftsprozesse sowie durch eine hohe Reaktionsfahig-
keit hinsichtlich kurzfristiger Anderungswiinsche gerecht zu werden
(Koordinationsfahigkeit).

Problemstellung

Die erforderliche Datenqualitat und Informationsbereitstellung im
Maschinen- und Anlagenbau steht derzeit durch die heterogen
aufgebauten IT-Landschaften (fehlende Standardschnittstellen und
Subsystemvielfalt) nicht zur Verfiigung. Nicht-eineindeutige Daten
liefern inkonsistente Ausgangsdaten fir Planungs- und Steuerungs-
aktivitaten des gesamten Netzwerks. Parallel gefiihrte Stammdaten
(wie Sticklisten, Variantenstlcklisten oder Materialstammsatze) in
Enterprise-Resource-Planning- (ERP) und Product-Lifecycle-Manage-
ment-Systemen (PLM) sind nicht ausreichend logisch und inhaltlich
miteinander synchronisiert. Trotz exakter mathematischer Verfahren
zur Planung gelingt es aufgrund der schlechten Datenverfigbarkeit
und -qualitat nicht, eine netzwerkbergreifende Koordination der
Planungs- und Steuerungsprozesse zu erzielen.



Koordinationstahigkeit steigern
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Zielsetzung

Steigerung der Koordinationsfahigkeit in Produktionsnetzwerken des
Maschinen- und Anlagenbaus durch:

m Erhohung der Datenverflgbarkeit durch SchlieBung bekannter
Standardisierungslicken (ERP- zu MES-Systemen sowie ERP- zu
PLM-Systemen)

m Erhoéhung der Datenqualitat (Dateneineindeutigkeit) durch Uber-
tragung des elektronischen Produkt-Codes (EPC) aus dem Handel
auf den Maschinen- und Anlagenbau

m Entwicklung einer véllig neuartigen, dezentralen Planungs- und
Regelungslogik (zur Abldsung der starren und statischen MRP-
lI-Logik), welche situativ zwischen verschiedenen Planungsmetho-
den wechseln kann sowie in der Lage ist, Echtzeitdaten adaquat
zu verarbeiten

m Erweiterung des Standards zur berbetrieblichen Auftragsab-
wicklung (myOpenFactory) um zusatzliche Themen wie den
automatisierten Austausch von Artikeldaten oder die IT-unter-
stltzte Koordination von Lieferanten
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Partner, auf die wir setzen

Industrieunternehmen

Spezialisten und Kompetenztrager des Maschinen-
und Anlagenbaus

BURKHARDT
westaflex

technisch.handeln

Softwareunternehmen

Know-how im Bereich Integration von IT-Systemen
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Langjahrige Erfahrungen im Bereich Produktionspla-
nung und -steuerung
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Standardisierungs- und Kooperationspartner

Expertise in Normungs- und Standardisierungsver-
fahren sowie umfangreiches Branchen-Know-how
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